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Schaumschlackengewinnung mit
Einblaskohle im Elektrolichtbogenofen

Herkdmmliches Verfahren / Umlenktopfe, Rohrleitungen, Materialforderdiise aus St 37/52

Einblaslanze alt Nachteile:

Schaumschlacke - Hoher Energieverlust
- Verstopfen
- Lange Reaktionszeiten
- Langere Schmelzzeiten

Schmelze Blas_l_cohle von
Gewebeschlauch der Forderanlage

Materialférderdise alt

Verbesserung mit Standard-Keramik-Kohle Einblaslanze*

Vorteile:
Keramiklanze mit + Homogener Materialfluss
hitzebstandiger Spitze im Fordersystem
+ Optimaler

Schaumschlacke Gradzahl Energienutzungsgrad

Keramikrohrbégen

Keramikschlauch

Keramikrohrbogen

Blaskohle von
Schmelze Keramikrohr der Forderanlage

Keramikschlauch Keramik

Materialférderduise










